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(57) Abstract: The invention relates to a splaying tool for mounting a capillary tube (7) in a plate-type evaporator (1), said tool 
comprising an inner pin (12) and an outer pin (1 1) which is guided in a sliding manner in a channel (13) of the inner pin (12). During 
the mounting of a capillary line (7) in a plate-type evaporator (1), the inner pin (12) is guided into a section (2) of a connecting line 
of the plate-type evaporator (1), and the outer pin (11) is guided via the channel (13) of the inner pin (12) into a capillary channel 
(6) of the plate-type evaporator (1), in order to splay the same. Both pins (11, 12) are flattened on one side in order to distribute the 
pressure acting on one of the two plates of the plate-type evaporator during the expansion of the same, as widely as possible over the 
surface of said plate, thus avoiding any deformation of said plate. The capillary line (7) is guided into the splayed capillary channel 
(6), and said capillary channel (6) is embossed with the capillary line (7) guided thereia 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(57) Zusammenfassung: Ein Aufweitungswerkzeug ftlr die Montage eines Kapiilarrohrs (7) in einer Verdampferplatine (1) umfasst 
einen inneren Dom (12) und einen in einem Kanal (13) des inneren Dorns (12) verschiebbar gefUhrten aufienen Dorn (11). Beim 
Montieren einer Kapillarleitung (7) in einer Verdampferplatine (1) wird der innere Dom (12) in einen Anschlussleitongsabschnitt (2) 
der Verdampferplatine (1) eingefuhrt, der auBere Dorn (1 1) wird durch den Kanal (13) des inneren Dorns (12) in einen Kapillarkanal 
(6) der Verdampferplatine (1) eingefuhrt, urn diesen aufzuweiten. Beide Dome (11, 12) sind einseitig abgeflacht, um den beim 
Aufweiten der Verdampferplatine auf eine von dessen zwei Platten wirkenden Druck auf dieser Platte mdglichst groBflachig zu 
verteilen und so eine Verformung dieser einen Platte zu verraeiden. Die Kapillarleinang (7) wird in den aufgeweiteten Kapillarkanal 
(6) eingefuhrt, und der Kapillarkanal (6) mit der eingefuhrten Kapillarleimng (7) wird verpragt 
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Verfahren und Werkzeug zum Montieren einer Kapillarleitung 
in einer Verdampferplatine und damit hergestellte 

Verdampferplatine 

Die vorliegende Erfindung betrifft die Montage einer Kapillarleitung in einer Verdampfer- 
platine, ein zu diesem Zweck geeignetes Werkzeug und eine mit dem Verfahren und/oder 
dem Werkzeug hergestellte Verdampferplatine. 

Verdampferplatinen fQr KSItegerate, insbesondere sogenannte Coldwall-Verdampfer, 
werden herkommlicherweise hergestellt, indem zwei Bleche unterschiedlicher Starke fla- 
chig aneinander befestigt werden, wobei allerdings diejenigen Bereiche der Bleche, die 
eine Kaltemittelleitung des Verdampfers bilden sollen, unverbunden bleiben. Durch Ein- 
pressen eines Fluids zwischen die beiden Platten werden die unverbundenen Bereiche 
voneinander abgespreizt und so die Kaltemittelleitung geoffnet, wobei in Folge der unter- 
schiedlichen Starken der zwei Bleche das starkere der beiden Bleche praktisch unver- 
formt bleibt. Dass das starkere Blech eben bleibt, ist fur die praktische Brauchbarkeit des 
Verdampfers von hoher Bedeutung, denn urn eine wirksame Kuhlung zu erreichen, muss 
dieses Blech vollflSchig an der AuBenseite eines Kaltegerate-lnnenbehalters verklebt 
werden kflnnen. Unebenheiten des Blechs wurden dazu fuhren, dass zwischen ihm und 
dem InnenbehSlter Luftkammern eingeschlossen werden. Diese wurden den Warmeaus- 
tausch zwischen dem Innenraum des Kaltegerats und dem Verdampfer beeintrachtigen 
und damit zu einer erhohten Leistungsaufnahme des KaitegerSts fuhren. 

An den Verdampfer muss eine Versorgungsleitung und eine Absaugleitung fur das Kalte- 
mittel angeschlossen werden. Herkommlicherweise ist die Versorgungsleitung eine Kapil- 
larleitung, die vor dem Eintritt in den Verdampfer innerhalb der Absaugleitung gefuhrt 
wird, urn durch thermischen Kontakt mit dem abgesaugten, verdampften KSItemittel eine 
Vorkuhlung des in der Kapillarleitung zugefuhrten, verfiussigten KSItemittels zu erreichen. 
Urn diese beiden Leitungen anzuschlie&en, ist an einem Verdampfer 1 wie in Fig. 1 in 
p erspe ktivischer Ansicht gezeigt Qblicherweise ein Anschlussleitungsabschnitt 2 vorgese- 
hen, der sich von einer Seitenkante aus ins Innere des Verdampfers 1 erstreckt und des- 
sen Querschnitt so bemessen ist, dass eine Absaugleitung 4 darin eingeschoben und 
hermetisch dicht befestigt werden kann. An das innere Ende des Anschlussleitungsab- 
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5 schnitts 2 schlieSt sich in geradliniger Fortsetzung ein konisch zulaufender Abschnitt 3 an, 
der schlielJIich in einen Kapillarkanal 6 Qbergeht, dessen Querschnitt angepasst ist, urn 
die durch die Absaugleitung 4 gefuhrte Kapiliar-Versorgungsleitung 7 darin einzuschieben 
und zu befestigen. Jenseits vom Kapillarkanal 6 weitet sich der Querschnitt der KSItemit- 
telleitung 5 des Verdampfers 1 wieder auf. Sie erstreckt sich maanderartig uber die ge- 
1 0 samte Flache des Verdampfers 1 und trifft schlieSlich wieder auf den Anschlussleitungs- 
abschnitt 2 am Obergang zum konischen Abschnitt 3. 

Allein durch Einpressen eines Fluids la&t sich die lichte Weite des Anschlussleitungsab- 
schnitts 2 und des Kapillarkanals 6, die zum Einschieben der Absaugleitung 4 bzw. der 
15 Versorgungsleitung 7 erforderlich ist, nicht erreichen. Urn die benotigte lichte Weite zu 
erreichen, werden bekanntermaSen Aufweitdorne eingesetzt, die von au&en in den An- 
schlussleitungsabschnitt 2 eingeschoben werden, urn diesen oder den Kapillarkanal 6 auf 
den gewunschten Querschnitt zu erweitem. 

20 Bei den herkSmmlichen Aufweitdornen kann nicht ausgeschlossen werden, dass das 
Aufweiten auch zu einer Verformung der starkeren Platte 8 unter den zwei Platten 8, 9 
des Verdampfers 1 fuhrt. Die Folge einer solchen Verformung ist, dass der Verdampfer 1 
nicht mehr vollflachig auf einen KSItegerSte-lnnenbehaiter aufgeklebt werden kann; dies 
muss vermieden werden. Da dies mit den herkemmlichen Aufweitdornen nicht zuverlassig 

25 gelingt, wird herkommlicherweise vor dem Aufweiten in die starkere Platte 8 im Bereich 
des Anschlussleitungsabschnitts 2 und des Kapillarkanals 6 eine Vertiefung eingepragt, 
deren Tiefe herkommlicherweise ca. 0,8 mm betragt und damit groBer ist als eine beim 
Aufweiten des Anschlussleitungsabschnitts 2 bzw. des Kapillarkanals 6 zu erwartende 
Ausbeulung der starkeren Platte 8. So wird gewahrleistet, dass die Ausbeulung nicht Qber 

30 den nicht gepragten Teil der Oberfiache der Platte 8 vorsteht, so dass die Platte 8 somit 
trotz der Verformung weitestgehend vollflachig verklebbar ist. 

Mit dieser Technik ist zwar ein effizienter Warmeaustausch zwischen dem Verdampfer 
und dem Innenraum eines Kaltegerates zu erzielen, doch hat sich die Technik aus einem 
35 anderen, unerwarteten Grunde als nicht vollauf befriedigend herausgestellt. Da namlich 
die durch das Pragen am Verdampfer erzeugte Vertiefung auch nach Verkleben des Ver- 
dampfers in der Regel zu dessen Rand hin offen ist, kann Feuchtigkeit in die Vertiefung 
eindringen und darin kondensieren. Jedes Mai, wenn der Verdampfer betrieben wird, ge- 
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5 friert die Feuchtigkeit, und das dabei entstehende Eis spreizt den Verdampfer von dem 
KaltegerSte-lnnenbehalter ab. Auf diese Weise vergrodert sich das Volumen. in das 
Feuchtigkeit eindringen kann, im Laufe der Zeit, was schlie&lich zu einer grotiflSchigen 
Ablosung des Verdampfers von dem Innenbehaiter und damit zu einer schlechten KOhl- 
leistung fuhren kann. 

10 

Ein weiteres Problem beim Aufdornen des Anschlussleitungsabschnitts 32 und des Kapil- 
larkanals 6 ist, das jedesmal die Gefahr einer Beschddigung, z.B. in Form einer Durch- 
brechung einer der beiden Platten 8, 9 besteht, die den gesamten Verdampfer unbrauch- 
bar macht. 

15 

Eventuell beim Aufdornen entstehende Grate storen den Strom des KOhlmittels und fuh- 
ren so unerwunschter GerSuschentwicklung. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, ein Verfahren zum Montieren einer Kapillarleitung 
20 in einem Verdampfer, ein Werkzeug zu diesem Zweck sowie eine Verdampferplatine an- 
zugeben, die es ermdglichen, das AusrnaR an Unebenheiten an der starkeren Platte des 
Verdampfers, die den thermischen Kontakt zwischen dieser Platte und einem Kaltegerate- 
lnnenbehalter beeintrachtigen konnen, zu minimieren, die AusschuBrate im Laufe der 
Montage und die Gerauschentwicklung im Betrieb des Verdampfers zu minimieren. 

25 

Diese Aufgaben werden geldst durch ein Verfahren mit dem Merkmal des Anspruchs 1, 
ein Werkzeug mit den Merkmalen des Anspruchs 1 1 und eine Verdampferplatine mit den 
Merkmalen des Anspruchs 14. 

30 Indem beim Einfuhren des Doms dessen ebene Seitenflache in Kontakt mit einer ersten 
Platte des Verdampfers gefuhrt wird, wird erreicht, dass die beim Einfuhren wirkende Kraft 
sich an dieser ersten Platte uber die gesamte Oberflache der ebenen Seitenflache verteilt, 
wahrend die Flache, auf der die Kraft auf die gegenuberliegende zweite Platte einwirkt, 
eine verschwindende Breite hat. Der Druck, der an den KontaktflSche des Werkzeugs mit 

35 der zweiten Platte wirkt, ist daher wesentlich grflller als an der Kontaktfiache der ersten 
Platte, so dass die resultierende Verformung an der ersten Platte vernachlassigbar ist 
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5 Es konnen zwei verschiedene Werkzeuge eingesetzt werden, die nacheinander eingefOhrt 
und wieder herausgezogen werden, urn den Anschlussleitungsanschnitt und den Kapillar- 
kanal aufzuweiten. Dabei ist die Reihenfolge des Einsatzes dieser Werkzeuge beliebig. 

Insbesondere mit Hilfe eines kombinierten Werkzeugs ist auch ein zeitgleiches Aufweiten 
10 von Anschlussleitungsanschnitt und Kapillarkanal moglich. Ein solches Werkzeug kann 
einteilig ausgebildet sein t mit einem von der Spitze des ersten Dorns ausgehenden zwei- 
ten Dorn. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung des Werkzeugs ist der zweite Dorn verschiebbar in 
15 einem Kanal des ersten Dorns gefuhrt. Mit einem solchen Werkzeug ist es meglich, zuerst 
den Anschlussleitungsanschnitt aufzuweiten und anschlie&end, ohne den ersten Dorn 
herauszuziehen, durch dessen Kanal den zweiten Dorn in den Kapillarkanal einzufOhren. 
Dabei gewahrleistet der Kanal des ersten Dorns eine exakte Fuhrung des zweiten, die die 
Gefahr eines Ausbrechens des zweiten Dorns, das zu GbermaSiger Verformung, Gratbil- 
20 dung oder Zerstorung einer Platte fGhren konnte, minimiert 

Das Verpragen des Kapillarkanals mit der darin eingefuhrten Kapillarleitung erfolgt vor- 
zugsweise mit Hilfe eines Paars von Stempel und Matrize, wobei die Matrize zwei Rillen 
beiderseits der Kapillarleitung in die ebene Platte des Verdampfers pragt. 

25 

Urn eine materialschlussige Verbindung zwischen der Kapillarleitung und dem Verdamp- 
fer herzustellen, wird das Verpragen vorzugsweise unter Einwirkung von Hitze und/oder 
Ultraschall durchgefuhrt. 

30 Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung von AusfOhrungsbeispielen mit Bezug auf die beigefugten Figuren. Es zeigen: 

Fig. 1, bereits behandelt, eine perspektivische Ansicht einer Rollbond-Verdampferplatine; 

35 Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Satzes von Aufweitungswerkzeugen fQr die 

Montage einer Kapillarleitung und einer Absaugleitung am Verdampfer der Fig. 1; 

Fig. 3 ein einteiliges kombiniertes Aufweitungswerkzeug; 
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5 

Fig. 4 ein kombiniertes Aufweitungswerkzeug mit gegeneinander verschiebbaren Dor 
nen; 



Fig. 5 einen schematischen Schnitt durch den verpragten Verdampfer im Bereich seines 
10 Kapillarkanals sowie durch einen Stempel und eine Matrize zum Durchfuhren der 

Verpragung; 



Fig. 6 eine perspektivische Ansicht eines abgewandelten Aufweitungswerkzeugs; und 



15 Fig. 7 einen Schnitt durch den AnschlulJbereich einer mit dem Werkzeug aus Fig. 6 be- 

arbeiteten Verdampferplatine. 



Fig. 2 zeigt in perspektivischer Ansicht einen Satz von zwei Aufweitungswerkzeugen mit 
Dornen 11 und 12, die in einen Anschlussleitungsanschnitt bzw. einen Kapillarkanal einer 
20 Verdampferplatine einfuhrbar sind, urn diese zum Aufnehmen einer Absaugleitung bzw. 
einer Kapillarleitung passend aufzuweiten. 

Der erste Dorn 1 1 ist ein starrer Metallstift mit einer konisch zulaufenden Spitze 1 6 und 
einem Korper von im wesentlichen zylindrischer Gestalt, in den an einer Seite eine ebene 

25 Seitenfiache 17 eingefrSst ist. Die Seitenfiache 17 erstreckt sich bis zu einer Schulter 18 
uber eine Lange, die der gewGnschten Eindringtiefe des Dorns 1 1 in den Anschlusslei- 
tungsabschnitt 2 des Verdampfers 1 entspricht. Die Gestalt des zweiten Dorns 12 ist weit- 
gehend analog, ein im wesentlichen zylindrischer KOrper mit einer konischen Spitze 14 
und einer ebenen Seitenfiache 15. Sein Durchmeser betrSgt ca. 2 mm. Diese zwei Dome 

30 sind vorgesehen, urn nacheinander in den Anschlussleitungsabschnitt 2 des in Fig. 1 ge- 
zeigten Verdampfers eingefuhrt zu werden und so in zwei Schritten den Anschlusslei- 
tungsabschnitt 2 und den Kapillarkanal 6 aufzuweiten. 

Fig. 3 zeigt ein kombiniertes Aufweitungswerkzeug, das aufgefasst werden kann als eine 
35 starre Verbindung der zwei Dome 11 und 12, wobei der schmalere zweite Dorn 12 sich 
ausgehend von der Spitze des breiteren Dorns in gleicher Richtung wie dieser erstreckt. 
Dieses Werkzeug erlaubt das Aufweiten des Anschlussleitungsabschnitts 2 und des Kapil- 
larkanals 6 in einem Arbeitsgang. Die LSnge des zweiten Dorns 12 und die des An- 
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5 schlussleitungsabschnitts legen fest, ob dabei zuerst der Kapillarkanal 6, zuerst der An- 
schiussleitungsabschnitt 2 oder beide gleichzeitig aufgeweitet werden. 

Das in Fig. 4 in perspektivischer Ansicht gezeigte kombinierte Aufweitungswerkzeug um- 
fasst einen zum Aufweiten des Kapillarkanals 6 der Verdampferplatine vorgesehenen in- 
10 neren Dorn 12, der in einem Kanal 13 eines auBeren Doms 11 verschiebbar gefOhrt ist. 

Details der Dome 11, 12, die auch an den Ausfuhrungsbeispielen der Figs. 2 und 3 reali- 
siert sind, sind in Fig. 4 mit den gleichen Bezugszeichen bezeichnet und nicht erneut be- 
schrieben. Der innere Dorn 12 ist in einer Bohrung des Suderen Dorns 11 gefOhrt, die an 
15 der Seitenflache 17 in einen randoffenen Kanal 13 Qbergeht. Die Seitenflache 15 des in- 
neren Dorns 12 liegt in diesem Kanal 13 in einer Ebene mit der Seitenflache 17 des auBe- 
ren Dorns 11. 

Um mit Hilfe dieses Werkzeugs Absaugleitung 4 und Kapillaiieitung 7 zu montieren, wird 
20 zunachst der auBere Dorn 1 1 in den durch Einpressen von Fluid bereits teilweise aufge- 
weiteten Anschlussleitungsabschnitt 2 eingeschoben. Dabei ist der Dorn 11 so orientiert, 
dass seine ebene Seitenflache 17 an der starkeren Platte 8 des Verdampfers, die nicht 
verformt werden soil, anliegt. Die vom Dom 11 beim Aufweiten auf die zwei Platten 8, 9 
ausgeubte Kraft verteilt sich so an der der starkeren Platte 8 zugewandten Seite uber die 
25 gesamte Ausdehnung der Seitenflache 15, so dass auf die Platte 8 ein wesentlich kleine- 
rer Druck wirkt als auf die gegenuberliegende, schwachere Platte 9, die die runde AuBen- 
seite des Dorns 12 lediglich tangential beruhrt. So bleibt wahrend des Aufweitens die E- 
benheit der Platte 8 erhalten, ohne dass wie bisher zunachst eine Vertiefung gepragt wer- 
den muss. 

30 

Sobald die Schulter 18, die den Abschluss der Seitenflache 17 des auBeren Doms 11 
bildet, gegen den Rand des Anschlussleitungsabschnitts 2 stfiBt, hat der auBere Dom 1 1 
die erforderliche Eindringtiefe erreicht. Nun wird durch den Kanal 13 des auBeren Doms 
1 1 der innere Dorn 12 vorgetrieben, der auf diese Weise direkt in den Kapillarkanal 6 hin- 
35 ein gefuhrt wird. Wahrend des Aufweitens des Kapillarkanals 6 bleibt der auBere Dom 11 
in seiner Position im Sauganschluss 2. Auf diese Weise ist ausgeschlossen, dass der 
innere Dorn 12 unter der Wirkung einer in Langsrichtung wirkenden Vortriebskraft im An- 
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5 schlussleitungsabschnitt 2 seitwSrts ausbricht, sich dabei verbiegt und eine der Platten 8 
oder 9 des Verdampfers 1 durchstoSt oder in anderer Weise beschadigt. 

Nach dem Aufweiten werden die Versorgungsleitung 7 und die Absaugleitung 8 in den 
Kapillarkanal 6 bzw. den Anschlussleitungsabschnitt 2 eingefuhrt und darin befestigt. Bei 
10 der Versorgungsleitung erfolgt die Befestigung durch Verpragen mit Hilfe eines Stempels 
und einer Matrize; bei der Absaugleitung 8 kann sie z.B. durch Loten erfolgen. 

Fig. 5 zeigt eine perspektivische Schnittansicht dieses Stempels 20 und der Matrize 21 im 
Laufe einer Auseinanderbewegung nach dem VerprSgen sowie einen Schnitt durch die 

15 Verdampferplatine 1 in Hohe des verpragten Kapillarkanals 6. Stempel 20 und/oder Matri- 
ze 21 sind mit einer (nicht gezeigten) Heizeinrichtung ausgestattet, die dazu dient, eine 
Aluminiumschicht zwischen den Platten 8, 9 und der Kapillarleitung 7 anzuschmelzen und 
letztere so dicht mit den Platten 8, 9 zu verbinden. Anstelle der Heizeinrichtung kann auch 
eine Sonotrode zum UltraschallschweiBen vorgesehen werden. Der Stempel 20 weist 

20 eine langgestreckte Rille 22 von im wesentlichen halbzylindrischer Form auf, parallel zu 
dieser erstrecken sich zwei Rippen 23 uber die Oberfiache der Matrize 21. Die Form der 
Rille 22 und der Rippen 23 sind so festgelegt, dass nach dem VerprSgen die zwei Platten 
8, 9 die Versorgungsleitung 7 auf ihrem gesamten Umfang dicht umschlieBen. Die zwei 
scharfkantigen Rippen 23 drucken dabei bereits in einer fruhen Phase des Pragevorgangs 

25 zwei parallele Wellen 25 in die starkere Platte 8, die die Lage der Versorgungsleitung 7 
fixieren und eine unerwUnschte Verformung von deren Querschnitt wahrend des Pragens 
verhindern. 

Die dadurch an der AuBenfiache der Platte 8 entstehenden Vertiefungen 24 beeintrachti- 
30 gen das Verhalten und die Stabilitat des Verdampfers 1 nicht, denn ihre Fiache ist zu 
klein, als dass sie den Warmeaustausch zwischen dem Verdampfer und einem Kaitegerd- 
te-lnnenbehaiter beeintrachtigen kOnnten, mit dem der Verdampfer verklebt ist, und da sie 
sich nicht bis zum Rand der Verdampferplatine erstrecken, kann auch keine Feuchtigkeit 
in sie eindringen, die zu einer Ablosung des Verdampfers 1 fuhren kdnnte. 

35 

Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Aufweitungswerkzeugs, das eine abge- 
wandelte Ausgestaltung des Werkzeugs aus Fig. 4 darstellt. Der au&ere Dorn 11 weist 
hier zwischen seiner konisch zulaufenden Spitze 16 und einer konischen Schulter 27 ei- 
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5 nen zylindrischen Abschnitt 28 auf, dessen Durchmesser kleiner ist als der AuUendurch- 
messer der im Anschlussleitungsabschnitt 2 zu montierenden Absaugleitung 4. Der 
Durchmesser des Abschnitts 28 kann sogar so gering sein, dass dieser in den allein durch 
Einpressen von Fluid aufgeweiteten Anschlussleitungsabschnitt einfuhrbar ist, ohne die- 
sen zusatzlich zu verformen. Die Gestalt der konischen Spitze 16 entspricht der des koni- 

10 schen Leitungsabschnitts 3. Beim EinfUhren dieses abgewandelten Werkzeugs wird der 
Anschlussleitungsabschnitt 2 nicht auf seiner gesamten Lange aufgeweitet, sondern, wie 
in Fig. 7 gezeigt, entsteht im Anschlussleitungsabschnitt 22 eine zu der Schulter 27 kom- 
plementare Schulter 29. Diese dient als Anschlag fur die Saugleitung 4. Diese kann da- 
her, ohne ihre Eindringtiefe messen zu mOssen, bis zum durch die Schulter 29 gebildeten 

15 Anschlag in den Anschlussleitungsabschnitt 2 eingeschoben werden, ohne dass die Ge- 
fahr besteht, dass die Saugleitung 4 die zwischen der Schulter 29 und dem konischen 
Abschnitt 3 in den Anschlussleitungsabschnitt 2 mundende KSItemittelleitung 5 blockiert. 
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Patentanspriiche 



1 . Verfahren zum Montieren einer Kapillarleitung (7) in einer Verdampferplatine (1), 
mit den Schritten: 

a) Einfuhren eines ersten Dorns (1 1) in einen Anschlussleitungsabschnitt (2) 
der Verdampferplatine (1); 

b) Einfuhren eines zweiten Dorns (12) durch den Anschlussleitungsabschnitt 
(2) in einen Kapillarkanal (6) der Verdampferplatine (1) 

c) Aufweiten des Kapillarkanals (6) mit Hilfe des zweiten Dorns (12); 

d) Einfuhren der Kapillarleitung (7) in den aufgeweiteten Kapillarkanal (6); 

e) Verpragen des Kapillarkanals (6); 

dadurch gekennzeichnet, dass in Schritt a) und/oder b) der Dorn (11, 12) eine 
ebene Seitenflache (17, 15) aufweist, und dass die ebene Seitenflache (17, 15) 
in Kontakt mit einer ebenen Platte (8) des Verdampfers (1) gefuhrt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Schritt b) vor 
Schritt a) durchgefuhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass vor der DurchfOhrung 
von Schritt a) der zweite Dorn (12) aus dem Anschlussleitungsabschnitt (2) ent- 
fernt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Schritte a) und b) 
zeitgleich durchgefuhrt werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Schritt a) vor 
dem Schritt b) durchgefuhrt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass vor der DurchfOhrung 
von Schritt b) der erste Dorn (11) aus dem Anschlussleitungsabschnitt (2) ent- 
fernt wird. 
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Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Schritt b) 
durchgefuhrt wird, indem der zweite Dorn (12) durch einen Kanal (13) des ersten 
Dorns (11) hindurchgefuhrt wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Anschlussleitungsabschnitt (2) mit Hilfe des ersten Dorns (11) aufgewei- 
tet wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Verpragen mit Hilfe eines Paars von Stempel (20) und Matrize (21) 
durchgefuhrt wird, wobei die Matrize (21) zwei rillenformige Vertiefungen (26) 
beiderseits der Kapillarleitung (7) in die ebene Platte (8) des Verdampfers (1) 
prSgt. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Verpragen unter Einwirkung von Hitze und/oder Ultraschall durchge- 
fQhrt wird. 

1 0. Aufweitungswerkzeug fur die Montage einer Kapillarleitung (7) in einer Verdamp- 
ferplatine (1), insbesondere nach einem Verfahren nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, mit wenigstens einem Dorn (11, 12) zum Einfuhren in die Ver- 
dampferplatine (1), dadurch gekennzeichnet, dass der Dorn (11, 12) einen kreis- 
segmentfdrmigen Querschnitt aufweist. 

1 1 . Aufweitungswerkzeug nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass es fer- 
ner einen weiteren Dorn (12, 1 1) aufweist, wobei der schmalere der zwei Dome 
(12) von der Spitze des breiteren Dorns (11) ausgeht. 

12. Aufweitungswerkzeug nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass es fer- 
ner einen weiteren Dorn (12, 1 1) aufweist, wobei ein erster (11) der zwei Dome 
einen Kanal (13) aufweist, in dem der zweite Dom (12) verschiebbar gefuhrt ist. 
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13. Aufweitungswerkzeug nach einem der Anspruche 10 bis 12, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass der Kanal (13) auf einer ebenen OberflSche (17) des ersten Dorns 
(11) verlauft. 



14. Verdampferplatine, hergestellt nach dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 
bis 9 oder unter Verwendung des Werkzeugs nach einem der Anspruche 10 bis 
13, mit einer ebenen Platte (8) und einer Platte (9), in der der Kapillarkanal (6) 
und eine Kaltemittelleitung geformt sind. 
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